’ QHAI Consultores

AMEF AIAG & VDA DURACION
20 hrs.

OBJETIVO DEL CURSO.

Conocer el enfoque de AMEF AIAG & VDA y desarrollar un proceso de manufactura eficiente
por medio de su Metodologia de 7 pasos para “Definir” el proceso, “Analizar” los riesgos e
Identificar los controles de prevencidn o en su defecto los controles de deteccion para
“Controlar” eficientemente su proceso.

CONTENIDO TEMATICO Paso 3.- Analisis de la Funcién; el elemento

*  Qué es AMEF? clave para el éxito.

« AMEF Yy las Core Tools. Funcién del Proceso.

» Cuando es requerido el uso de AMEF. Caracteristicas del Producto.

» Enfoquey aplicacion del FMEA (Disefio y Tareas que debemos ejecutar para
Proceso).

que el proceso cumpla su funcién.
« EIFMEAYy su relacion con el desarrollo de
Nuevos Productos.

* EIFMEAYy su relacion con DVP&R, la
congelacién del disefio, el Dibujo, el

Paso 4.- Anélisis de la Falla; la RED de la falla,

herramienta clave para el éxito en

Diagrama de Flujo del Proceso, el Plan de el analisis.
Control y las Instrucciones de Operacion. Modos de Falla, Efectosy
Severidad, Causas de la Falla.
» FMEA AIAG & VDA (Metodologia en 7 pasos): Tablas de Criterios para evaluar

Severidad de la Falla.
Paso 1.- Planeacion y Preparacion; prepararse
para el proceso.
Definir alcance y enfoque de analisis.
Tiempo limite para concluirlo.
Quién debe se parte del equipo

multidisciplinario.

Paso 2.- Analisis de la Estructura; su relaciéon
con el Diagrama de Flujo del Proceso.
Definir paso de proceso.
Identificar sus fuentes de variacién
(4 M).

Siguiente hoja
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CONTENIDO TEMATICO

CASO PRACTICO.
Paso 5.- Andlisis de Riesgo; Implementar Ejercicios aplicados a su proceso de
produccién relacionando los 4 documentos
mas importantes para lograr un proceso de
manufactura efectivo, considerando los
impacto/riesgo: Tablas de Criterios requerimientos indicados en AIAG& VDA
para Ocurrencia, Detecciony FMEAy su relaciéon con AMEF de Reversa.

controles de Prevencion y/o

Detecciéon de modos de falla de alto

Criterio para alto riesgo (H,M,L). i
INTEGRACION DE:

+ Diagrama de Flujo del Proceso.

Paso 6.- Optimizacién del Proceso; « PEMEA
Implementar acciones de mejora. * Plan de Control.
Acciones de prevencién y/o de * Instrucciones de Operacion.
deteccion.

Responsables y fechas compromiso.
Implementacion de las acciones.

Re-evaluacion del Riesgo.
Paso 7.- Documentar los Resultados;

lecciones aprendidas para la mejora

sistematica del proceso.

Cotizacion
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